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WER WIR SIND

Geschichte

Im April 1962 wurde die Firma Kern in Minchen-Ober-
menzing als Auftragsfertigung gegriindet. Bereits in
den ersten Jahren belieferte Kern fihrende Hightech-
Unternehmen mit Prazisionsteilen und produktiven
Ldsungen. Als stetig wachsendes Unternehmen und
aus der Nahe zum Kunden erwuchs die Motivation,
die eigenen Grenzen stetig zu verschieben. Flr einen
anspruchsvollen Kundenauftrag im Jahre 1983 ergab
sich der Startschuss fur den Kern Maschinenbau und
es entstand die erste hochprazise Kern CNC-Bohr-
maschine.

Bis zum heutigen Tag sind Auftragsfertigung und
Maschinenbau bei Kern eng verbunden - stets im
besten Sinne des Kunden, um Maschine, Prozesse
und Fahigkeiten kontinuierlich zu verbessern und so
stets einen Schritt voraus zu sein. Die enge Verzah-
nung von Maschinenbau und Auftragsfertigung bildet
bis heute die Grundlage unserer auBergewdhnlichen
Prézisions- und Prozesskompetenz. Sie ermoglicht
uns, Fertigungsprozesse vollstandig zu beherrschen —
von der Entwicklung bis zum serienreifen Bauteil.
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Pushing Boundaries

In der hochprazisen Bauteilfertigung entscheiden
Mikrometer Uber Funktion, Zuverldssigkeit und den
langfristigen Projekterfolg. Wenn Toleranzen minimal,
Geometrien hochkomplex und Anforderungen kom-
promisslos sind, stoBen konventionelle Fertigungslo-
sungen an ihre Grenzen.

Kern Microtechnik steht fUr hochprazise Frasbearbei-
tung an der Grenze des technisch Machbaren. Mit
stabil gefUhrten Prozessen, kontrollierten Fertigungs-
bedingungen und konsequenter Ausrichtung auf
Serienfahigkeit realisieren wir Bauteile dort, wo Prazi-
sion erfolgskritisch ist.
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Kern Expertise - Prazision als
beherrschter Prozess

In der Kern Auftragsfertigung sorgen die im eigenen
Haus entwickelten Prézisionsbearbeitungszentren
rund um die Uhr fUr zuverlassige Ergebnisse bei an-
spruchsvollsten Bearbeitungsaufgaben.

Unsere Préazision ist kein Einzelergebnis, sondern das
Resultat vollstandig beherrschter Prozesse. Durch
stabile Maschinenkonzepte, kontrollierte Rahmenbe-
dingungen und integrierte Messstrategien erreichen
wir reproduzierbare Genauigkeiten im Submikrome-
terbereich — konstant Uber Zeit und Stickzahl.

Sollten Sie sich nach einiger Zeit flr eine eigene Kern-
Maschine entscheiden, fuhren wir selbstverstandlich
die Integration der bewahrten Prozesse in lhrer Fer-
tigungsstraBe durch - komplett mit individuell konzi-
pierten Automatisierungseinrichtungen. Auch dartber
hinaus steht die Auftragsfertigung als Second Source
zur Verflgung.

~Kern ist Ihr Experte fir Hochgenauigkeit und Komplexitat.
Wenn Sie die Grenzen des Machbaren verschieben wollen, sind wir
Ihr erster Ansprechpartner und entwickeln gemeinsam mit lhnen die

passende Losung."
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KUNDEN & PROJEKTE

Better together

Unsere Kunden schatzen uns als technologischen Partner, der frihzeitig Verantwortung Ubernimmt — vom ferti-
gungsgerechten Prototyp bis hin zum optimierten Serienprozess.

Unser Anspruch ist es, nicht nur Bauteile zu liefern, sondern nachhaltig zur Qualitat und Wettbewerbsfahigkeit
unserer Kunden beizutragen. Unser Fokus liegt auf der stabilen Serienproduktion von anspruchsvollen Bauteilen
in p-Genauigkeit - auch bei der Kombination verschiedener Fertigungstechnologien. Durch unsere Qualitatssi-
cherung mit modernsten Messmaschinen und der Bearbeitung unter kontrollierten Fertigungsbedingungen und
genauer Klimatisierung kénnen wir herausfordernde Spezifikationen fertigen und die geforderte Qualitat nach-
weisen und dokumentieren. Das Teilespektrum reicht von Mikroteilen mit 0,5 x 1,5 mm bis zu hochgenauen
Teilen mit einer Dimension von ca. 200 x 200 x 100 mm. Kern ist der verlassliche und kompetente Partner von
der fertigungsgerechten Konstruktion Uber die Optimierung bis hin zur Weiterentwicklung von Bauteilen in enger
Zusammenarbeit mit dem Kunden.

Stabile Partnerschaft

Durch die Pflege personlicher Beziehungen mit festen
Ansprechpartnern, der kontinuierlichen und intensi-

Breites Materialspektrum

Die langjahrige Erfahrung unserer Ingenieure und Be-
diener ermdglicht es uns, ein breites Spektrum an-

ven Zusammenarbeit entsteht ein besonderes Quali- spruchsvollster Materialien prozesssicher zu bearbei-
tatsversprechen. Unser erklartes Ziel sind langfristige ten. Auch die Bearbeitung von schwer zerspanbaren
Kundenbeziehungen mit hohem Qualitatsanspruch an Sonderwerkstoffen entwickeln wir zu einem stabilen
die Zusammenarbeit und das Ergebnis. Dies erreichen Serienprozess. Dabei haben wir die Kombination von
wir durch: Werkzeugen und Vorrichtungen, Warmebehandlun-

gen und Aufspannstrategien als Teil der komplexen
Fertigungsprozesse im Blick. Neben den Standard-
werkstoffen sind dies beispielsweise:

+ Individuelle Beratung und Betreuung

+ Unterstltzung bei der Konstruktion und
Materialauswahl

+ Lieferung kompletter Komponenten

+ Umfassende Prozesslésungen auch fir die
Ubernahme in die Eigenfertigung beim Kunden

+ Weiterentwicklung und Optimierung im
kontinuierlichen Verbesserungsprozess

+ Stahllegierungen, auch in gehédrtetem Zustand
+ Kupferlegierungen

+ Hochfeste Aluminiumlegierungen

+ Titanwerkstoffe

+ Hartmetalle und Schwermetalle

+ Nickelbasislegierungen

+ Keramik, zerspanbar oder hart gesintert

+ Kunststoffe, insbesondere Vespel
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Beispiel: Keramik frasen und schleifen

Die Bearbeitung von anspruchsvollen Bauteilen aus hochfester Keramik bringt in Bezug auf Verschlei3, Qualitat
und Produktivitat besonders hohe Herausforderungen mit sich. Auf Basis der Kern Micro HD haben wir ein breites
Spektrum an Bearbeitungsmdglichkeiten im Bereich Frasen und Schleifen von Hartkeramik entwickelt. Hierbei
sind fur unsere Kunden auch komplexeste Bauteile in hdchster Qualitat und Effizienz moglich.

Fasen Mikrobohrungen
+ Ausbruchsfreie Kanten + Ausbruchsfreies Bohren in harter Keramik
+ Scharfe Ecken méglich + Bohrungen 0,5 mm x 1,5 mm

+ Kantenausbriiche < 3 um

Freiformflache Gewinde m6

+ Homogene Oberfldche mit héchster Konturtreue + Ausbruchsfreie Gewindeflanke
+ Ausbruchsfreier Ubergang + Lehrenhaltige Gewinde

+ Ra=0,2 um
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FERTIGUNGSTECHNOLOGIEN

Herausforderungen meistern

Fur die Fertigung lhrer hochgenauen Komponenten setzen wir ein breites Spektrum spezialisierter Fertigungstech-
nologien ein. Diese reichen von der anspruchsvollen 3-Achs-Bearbeitung Uber 5-Achs-Simultanfrasen bis hin zum
Draht- und Senkerodieren sowie angrenzenden Fertigungstechnologien. Bei komplexen Geometrien nutzen wir
das komplette Spektrum der marktfihrenden CAD/CAM-Systeme. Weitere Fertigungsverfahren und Oberflachen-

behandlungen decken wir durch unsere qualifizierten Partner zuverlassig ab.

Mikrofrasen und Mikrobohren

Die Industrie verlangt im Rahmen von Effizienzstei-
gerungen und Miniaturisierung nach immer genau-
eren und komplexeren Bauteilen. Diesem Trend folgt
die Firma Kern durch die Entwicklung und den Ein-
satz von hochproduktiven Werkzeugmaschinen,
die prozessstabil hdchste Genauigkeiten am Bautell
erreichen. Die kleinsten gefertigten Teile liegen in einer
Dimension von 0,5 x 1,5 mm.

Highlights

+ U-genaue Fertigung im klimatisierten Raum

+ CAM-Programmierung fiir 3-Achs- bis
5-Achs-Simultanfrdsen

+ Einsatz von Mikrowerkzeugen: ab Bohrer @ 0,03
mm | Fraser @ 0,05 mm | Gewindebohrer M 0,2

+ High Speed Cutting - Drehzahlen: 50.000 1/min

+ Hartfrdsen bis HRC 66 mit bester
Oberfldchengite durch Hydrostatik

+ Qualitdtssicherung durch High-End
Messsysteme

+ Uberwachung der Serienfertigung durch
statistische Prozesskontrolle

Es werden hochgenaue Konturen, Freiformgeomet-
rien und Bohrungen mit Form- und Positionstoleran-
zen von bis zu +1 pym prozesssicher umgesetzt. Be-
sonders bei der Bearbeitung von Materialien aus der
Luft- und Raumfahrt sowie geharteten Stéhlen zeigt
sich die langjahrige Erfahrung von Kern. Hochgenau
kdnnen Teile bis zu einer GroBe von 200 x 200 x 100
mm hergestellt werden.
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Frasen auBBergewdhnlicher Geometrien

Scheinbar nicht umsetzbare Geometrien werden
durch unser Know-how und mittels neuer Techno-
logien mdglich gemacht. Hierbei ist das Zusammen-
spiel aller Prozessschritte entscheidend. Von der
CAD/CAM Programmierung, Uber Maschinenpara-
meter, der Spann- und Werkzeugtechnologie bis hin
zur Messtechnik muss alles perfekt aufeinander ab-
gestimmt sein. Ein Beispiel daflr ist die gefraste Helix
aus Kupfer-Zirkonium, welche in der Satellitentechnik
zur Anwendung kommit.

Draht- und Senkerodieren

Durch die Erodierbearbeitung erweitern wir die geo-
metrischen Mdoglichkeiten des Frasens durch Hinter-
schnitte, sehr kleine Innenradien, groBe Bearbei-
tungstiefen oder die wirtschaftliche Bearbeitung von
Materialien besonderer Harte. Um unseren hohen
Qualitatsanspruch zu erfullen, werden die bendtigten
Elektroden zum Senkerodieren auf unseren Kern Fréas-
zentren gefertigt und mit 3D-Koordinatenmessma-
schinen geprUft. Somit erreichen wir auch beim Ero-
dieren unsere Kern-Genauigkeit in um-Toleranz.

CNC-Senkerodieren

+ Automatisierte Anlagen mit Elektrodenwechsler

+ Mikroerodieren durch Spezialgenerator fiir feinste
Strukturen

+ Startlocherodieren ab @ 0,23 mm bis @ 3 mm

Drahterodieren

+ Hochgenauigkeit bis = 1,5 um

+ Oberfldchenglite bis Ra 0,05

+ Mikroerodieren & Feindrahterodieren mit
Drahtdurchmessern bis @ 0,05 mm

+ Drahterodieren mit CNC-Teilapparat (Drehachse))

+ Drahtwechsel durch autom. 2-Drahtsystem

Gefréste Helix aus Kupfer-Zirkonium

Lasermarkieren und
3D-Laserbearbeitung

Die Lasermarkierung wird mithilfe von Equipment aus
dem Hause Trumpf - TruMark 3230 - durchgefuhrt, es
werden Anwendungen wie z.B. Mikrobeschriftungen
oder die Erstellung von Data-Matrix Codes auf nahezu
allen méglichen Materialien umgesetzt. Selbst héchs-
te Anforderungen kdénnen durch neueste Technolo-
gien wie das eigens entwickelte Kern Femto E3 Laser-
bearbeitungszentrum abgedeckt werden. Das System
ist fUr die prazise Lasermikrobearbeitung von kleinen
Werkstlcken ausgelegt und kann auch besonders
harte Materialien wie Wolframcarbid bearbeiten.
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Automatisierung

Unsere Fertigung ist konsequent auf Prozessstabilitdt und Reproduzierbarkeit ausgelegt. Durch den Einsatz mo-
dularer Automatisierungslosungen und vernetzter Fertigungszellen realisieren wir wirtschaftliche Serienprozesse
auf hdchstem Préazisionsniveau.

Ein durchgéangiger Mehrschichtbetrieb — einschlieBlich mannloser Fertigung — gewahrleistet gleichbleibende
Qualitédt und hohe Effizienz. Ultra-Prézision und Serienfahigkeit sind bei Kern kein Widerspruch, sondern ein
systematisch beherrschter Prozess.

»Die Kern Auftragsfertigung ist europaweit einer der gréBten
Teilefertiger im High-End-Bereich."
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QUALITATSMANAGEMENT

Qualitats- und
Umweltmanagement

Qualitat ist bei Kern Microtechnik integraler Bestand-
teil jeder einzelnen Fertigungsstufe. Durch modernste
Messtechnik, kontrollierte  Umgebungsbedingungen
und klar definierte Prozesse stellen wir sicher, dass
auch anspruchsvollste Spezifikationen reproduzierbar
erreicht werden.

Unser Qualitdtsmanagement ist nach ISO 9001 sowie
nach ISO 14001 zertifiziert und dient der kontinuier-
lichen Verbesserung von Produkten, Prozessen und
der Organisation.

Qualitatssicherung

Hochgenaues Messen ist die Voraussetzung fur die
Fertigung von Hochprazisionsteilen. Entsprechend
erstklassig und umfassend sind die in der Kern Auf-
tragsfertigung eingesetzten Mess- und Prufeinrichtun-
gen. Das Kern Messlabor wird auf konstant +0,5 K
temperiert und ist mit funf High-End-Messmaschinen
aus dem Hause Zeiss ausgestattet, die kleinstmdg-
liche Tastkugel hat einen Durchmesser von 0,2 mm.
Mehr als 1.500 weitere Mess- und Prifmittel werden
regelmaBig nach Anforderung der ISO 9001 kalibriert
und erlauben immer die bestmdgliche Qualitatssiche-
rung. Nicht nur taktil, sondern auch optisch werden
bestimmte Geometrien Uberprift. Auf der Zeiss O-In-
spect kdnnen topografische 3D-Darstellungen durch
den WeiBlichtsensor Uberprift werden.

O-INSPECT

Confovis
Duo Vario

Hochprazise Messungen von Oberflachen im Nanometer-
Bereich werden mithilfe des Confovis DUO Vario Oberfla-
chenmessgerat durchgefuhrt. Hierdurch kénnen Messun-
gen von Rz- und Ra-Werten bis zu 6 nm ausgeftihrt werden.
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BELEGSC
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»In der Auftragsfertigung
zahlen nicht nur Prazision
und Technologie, sondern vor
allem auch das Verstandnis
far die spezifischen
Herausforderungen unserer
Kunden.*

Alexander Stauder |
Leitung Auftragsfertigung

»~WIir steuern und optimieren
die Produktion ganzheit-

lich — von Arbeitsvorberei-
tung und Herstellkalkulation
Uber Einkauf und Planung bis
Technologiemanagement, fur
effiziente Ablaufe und zu-
kunftssichere Fertigung nach-
haltig zuverléssig.“

Josef Finsterwalder | Arbeitsvorbereitung

AFT

,unsere Starke ist es, die
Bedurfnisse unserer Kunden
zu verstehen und gemeinsam
die bestmoglichen Losungen
zu finden — sowohl in techni-
scher als auch in wirtschaft-
licher Hinsicht.*

Daniel Reinhardt | Vertrieb

s~Jede Abteilung gibt jeden
Tag aufs Neue ihr Bestes, um
anspruchsvollste Bauteile fir
unsere Kunden herzustellen
und neue Wege zu gehen.
Genau in diesem Umfeld
entsteht ein super Team, mit
dem es SpaB macht zu arbei-
ten.“

Veronika Mdiller | Prézisionszerspanung
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»IN der Keramikabteilung
werden jeden Tag Herausfor-
derungen gemeistert.

Es erflllt mich mit Stolz zu
sehen, wie eigene ldeen
verwirklicht werden und am
Ende ein Produkt aus héchs-
ter Prazision entsteht, das so
im Markt einzigartig ist.”

Moritz Grau | Technische Keramik

AMETEK

Kern Microtechnik ist Ihr Partner flr hochprazise
Auftragsfertigung, wenn Qualitat, Funktion und
Prozesssicherheit entscheidend sind.

Super-Precision in Series
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