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Areas de aplicacion

El depdsito de expansion de presion con membrana Vasoflex M puede
ser utilizado en circuitos cerrados de calefaccion. Se consigue un uso
particularmente ventajoso en instalaciones con grandes variaciones de
presion entre la presion estatica y la presion de tarado de la vélvula de
seguridad.

El depdsito de expansion de presién con membrana Vasoflex M ha sido
construido para una temperatura maxima de trabajo de 70 °C y una presion
maxima de 10 bar.

Si la temperatura en la superficie de expansion puede llegar a superar los
70 °C, se debe utilizar un depdsito intermedio para permitir el enfriamiento
del agua de expansion. Los depositos de enfriamiento VSV tienen una
capacidad de 200 y 350 litros.

Componentes, equipamiento estandar

Equipo eléctrico, CE 93/68/CE.
SDS (Control Estandar de los Sistemas Automaticos de Presion).

* Version estandar: Sistema de control de sistemas automaticos de
expansion (sistemas automaticos estandar de presion) de 230V —50 Hz.

* El sistema de control esta aislado por dentro, por lo que, aparte de la
toma de tierra, no hacen falta mayores medidas de seguridad.

* El sistema de control esta provisto de salidas y entradas con separacién
total de potencial contra perturbaciones o sefiales externas.

¢ Acceso a todos los parametros de control sin necesidad de aparatos
adicionales.

* Visualizacion gréfica y de texto; control por menus. Consulte la pagina 6
donde se explica con mas detalle.
Extenso menu para consultar la historia, un mejor diagnéstico a distancia
(lista de averias, estadistica de valores, n® de proyecto).

 Visualizacion del esquema de trabajo del sistema automatico, con
indicacion de los componentes o de su estado, incluidos los datos
importantes del proceso de trabajo (contenido, presion, rellenado).

* Dos elementos de mando: “Botén de presion y rotativo” e interruptor
luminoso de encendido y apagado.

* Idiomas estandar en la pantalla de visualizacién del proceso y del menu
NL; GB; F; D; P; ES.

Sensores
* Sensores separados para la presion y el llenado. El sensor de presion se
encuentra detras del sistema de control.

¢ El sensor de llenado se encuentra bajo el pie delantero del depésito a
presion.

Equipamiento neumatico, sistema automatico de expansion, CE
97/23/CE.

Compresor

* Modelos estandar K 0 — K 04: 230 V - 50 Hz, L; N; PE, total max.: 2,2 kW.

* Todos los compresores estandar estan provistos de una valvula de
vaciado.

¢ Opcionalmente se pueden servir con otro tipo de compresor o con un
segundo compresor segun necesidad.

Elevacion de la presion y nivel del agua (ajuste de fabrica)

¢ Ajustes estandar: Compresor DESCONECTADO cuando el nivel esta al
6% (nivel del agua minimo, no hay aumento de la presion). Compresor
ENCENDIDO (comienzo del aumento de la presién) cuando el nivel se
encuentra al 8%. El comando de rellenado (valvula 3) se activa con el
nivel < 12%.

Componentes, equipamiento estandar

Conexion de aire comprimido
para el mantenimiento
de la presion

[

Control SDS

Grupo de conexion de —
mantenimiento de presion
(valvula de seguridad, valvula
de purga, vélvula de vaciado,
vélvula de retencién)

R —

Cable sefializador del
sensor de llenado

Sensor de
llenado

Enganche rapido (para los
depdsitos de acoplamiento,

___ izquierdo y derecho)

Conexion de aire comprimido
del sensor de presion

[~ Placa de identificacion del

depdsito

|~ Sensor de presion

r— Compressor 1 (K

011; K 031)

Detector de rotura de
membrana (accesorio)

llustracién del depdsito basico de 600 litros

Dimensiones y caracteristicas técnicas

Vasoflex M-K/U-Modelo

Modelo Capacidades Cotas en mm Conexion Peso en
litros @D H c @d

Vasoflex "

M-K/U 400 400 750 1335 225 620 11/4 175

Vasoflex "

M-K/U 600 600 750 1755 225 620 11/4 215

Vasoflex "

M-K/U 800 800 750 2155 225 620 11/ 265

Vasoflex

M-K/U 1000 750 2710 225 620 11/2" 305

1000

Vasoflex

M-K/U 1200 1000 1940 215 850 1 1/2" 415

1200

Vasoflex

M-K/U 1600 1000 2440 215 850 1 1/2" 490

1600




Control SDS

Tapa transparente

Interruptor principal
Encendido, luz roja
(ilustracion, APAGADO)

7 8 9

Potencia K011 0,6 kW
10 11 instalada 2 x K011 1,1 kW
K031 1,15 kW
2 x K031 2,25 kW
K04 1,15 kW
2 x K04 2,25 kW
Placa frontal Botdn giratorio
Control, manguitos con ajuste cénico de conexion de
LED, Encendido e’n cables
caso de averia
Visualizador
gréafico
5 T Diametro de cable
N¢ Asignacion componente de alimentacién
4 min - max (mm)
x’ 8 Abrir 1 Sefal analdgica (accesorio) 3-5
A 2 Sensor de presion 5-9
3 Valvula 3 (rellenado) 5-9
4 Motor 1 5-9
5 Motor 2 5-9
6 Cable de alimentacion 8-12
7 Sensor de llenado 5-9
8 Mensaje de alarma de averia 5-9
9 Detector de rotura de
7 membrana (accesorio) DoY)
Médulos de ampliacion, SDS - modulo 32 - 34 10 Valvula 1 (valvula para 5.9
(accesorios) reducir la presion)
11 Valvula 2 (valvula para
reducir la presion) D=8
Componentes, accesorios de equipamiento.
Moédulo SDS 32
i & Temporizador, contador de horas de funcionamiento. De aplicaciéon en caso de requeir el diagndstico de averias, con mencion de la

- Médulo SDS 33

Control, datos eléctricos

Objeto Datos

Alimentacion 200 hasta 240 V- 45 a 60Hz;

(frecuencia de funcionamiento de los
motores, bobinas distribuidoras 50 Hz;

del cuerpo - Cerrar Tension de trabajo de los motores,
— LN (IP 65) bobina distribuidoras 230 V) L; N; PE
.;" J L\ ~— Aprir (CEE) dispositivo externo de

seguridad: 16 A lento (K)

Fusibles Motor 1; fusible de cristal: T 16 A - 250 V
internos Motor 2; fusible de cristal: T 16 A - 250 V

Sistema de control; fusible de cristal:
T 400 L- 250V

Tipo de Sensor de llenado, control SDS - IP65
seguridad Compresor KO11, K031 - IP20

fecha, hora y tiempo de funcionamiento por cada sistema de transmisiéon (motor 1; 2; valvulas 1; 2; 3). Se puede instalar posteriormente.
Modulo SDS 32 | |a instalacion la debera llevar a cabo personal entrenado y experto.

Médulo SDS 33

Médulo SDS 3:

=& Sefal analdgica de salida de contenido y presién. De aplicacion en el caso de requerir la salida del valor analdgico del nivel de llenado

del deposito y de la presion real del sistema (0 — 10 V). Se puede instalar posteriormente. La instalacion la debera llevar a cabo personal
entrenado y experto. El andlisis y la visualizacion los debera llevar a cabo el usuario (esquema de terminales, suplementos).

Médulo SDS 34
Detector de rotura de membrana. El montaje se llevara a cabo preferentemente durante el primer equipamiento. Para realizar la instalacion
posteriormente, el depdsito debera estar despresurizado (esquema de terminales, suplementos).



Control, esquema de terminales, estandar
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Control, esquema de terminales, ampliaciones

H

Indicaciones:

Mensaje de alarma de averia

. contacto libre de potencial;
méx. 240V AC; 1A,

de averia.

funciones de apertura en caso
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Pedido de rellenado
axt.
ERA 1.3 alternative

Pedide de rellenado
ext.
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1. En el sistema de rellenado PA /ENA se debera programar una
hora mas avanzada que la programada en el Vasoflex M-K /U,

2. La conexion directa del sistema de rellenado BA o ENA preducira
dafios irreparables en el sistema de control del vasofiex M-K /U,
cuestion que no cubre la garantia.

3. Siga las indicaciones del manual de instruccicnes del sistema de
rellenado corespondiente.

Valvula 3
Valve 3

NL| L

AN A
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Valvula 3
Roca-Fill STU

| =
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e Equipamiento especial para su uso
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Control, sinopsis del menu.

Q0

@

VISUALIZACION DEL PROCESO

Sistema/ Visualizacion
A del proceso
Averia (simbolo)
Modo manual
S Presion real
o
I= Nivel de llenado real
38 Tiempo de rellenado */
Cantidad de rellenado *

Lista de errores activada

MENU DE SELECCION

Visualizacioén 1

B Introducir

Retorno

MENU DE CODIGOS

Cadigo

Procesar

K1

MENU DE SELECCION 1

1

Modo

Datos

Servicio

2
3
4

Retorno

MENU DE SERVICIOS

Numero de proyecto

Version de software

Puesta en marcha

Mantenimiento

Lista de averias

Estadistica de valores

Horas de funcionamiento *

Retorno

W N O | G WN| -

MENU DE PARAMETROS

Presion del sistema

Nivel

Desgasificacion

Rellenado *

Hora, Fecha

Otros

Retorno

N o a0 N| -

MENU DE EQUIPAMIENTO

Numero ID

Idioma

Reglaje del contenido

Reglaje de la valvula

Modo

Desgasificacion

Rellenado

Sensor

O N o G s WN -

Dispositivo de seguridad del motor

Limitador de presién minima *

10

Valvula de vaciado

1"

Modo de regulacion *

12

Programa semanal *

13

Retorno

14

@ Ajuste de la presion deseada del sistema.

@ Ajuste de la fecha y la hora
Compensacion del horario de verano
ACTIVADA, DESACTIVADA.

@Reglaje de trabajo del depésito vacio y alineado.

@ Indicacion de puesta en marcha.

Indicacién de mantenimiento una vez realizados
los trabajos de mantenimiento segun las prescripciones.

Botones de arranque, después de haber
realizado el reglaje de trabajo

— % Confirmar \ M
a4 _
]
3
S
<
@
— <
[S
5]
— €
C
[0
A4 ©
[
(]
>
a
-«
K1
S
3
- =1
=)
< .8)
B4 3
©
3
Clasificacion del sistema o
ol
— Visualizaciones | E1a | 1-4 |44 z
— Visualizaciones | E2 | 1 |g44
—» Visualizaciones E3 | 1-2 Eil Modificar 1-2
—P» Visualizaciones | E4a | 1-2 Eil Modificar 1-2
—» Visualizaciones 1-25 Eil
—J» Visualizaciones | E 6a | 1-15 Eil
—P» Visualizaciones | E7a | 1-7 Eil
o4
Datos del sistema
—J Visualizaciones | F 1a | 1-24 Fil ‘Modificar ‘ 1 ‘
—P Visualizaciones | F 2a | 1-10 Fil
—» Visualizaciones | F3a | 1-7 Fil
—» Visualizaciones | F4a | 1-7 Fil
—Jp Visualizaciones Fil Modificar | *
—P» Visualizaciones | F 6a | 1-24 F:l Modificar | * | 1-2
o4
Configuracion del sistema
—» Visualizaciones | ID | 1-2 th
—» Visualizaciones | G2a| 1-5 th Modificar 1-4
—> Visualizaciones | G3a | 1-3 Gil Modificar 2
Visualizaciones | G4a | 1-3 Gil
—» Visualizaciones | G5a | 1-6 th
Visualizaciones | G6a | 1-4 Gﬁl
—P» Visualizaciones | G7a| 1-4 G:l
—J» Visualizaciones | G8a | 1-4 th
—» Visualizaciones | G9a | 1-4 Gﬁl
— Visualizaciones |G 10a| 1-2 Gil
— Visualizaciones |G 11a| 1-2 Gil
—» Visualizaciones |G 12a| 1-4 Gﬁl
—P» Visualizaciones W 1-8 Gil * Accesorio
o4



Indicaciones:

El cédigo, una vez introducido, permanecera activo 5 minutos. Si se excede
ese tiempo, se debera introducir el cédigo de nuevo. Si durante un periodo de
10 minutos no se introduce ningun dato en el sistema de control, el programa
volvera automaticamente a la pantalla de visualizacion (A) del proceso
desde cualquier pantalla o posicién del cursor en la que se encontrara. Si
se mantiene pulsado el interruptor de presion y rotativo (pulsar hasta que
suceda un cambio) en cualquier posicion del cursor nos llevara también a
la pantalla de visualizacion del proceso (A, menu principal).

Orden de trabajo cronolégico

e Compruebe que la entrega esta completa.

* Compruebe que el pie en el que se encuentran los sensores (sensor de
llenado) esta provisto de la proteccién para el transporte, y no la quite
hasta que el aparato esté instalado en el lugar definitivo. (la garantia
no cubre los dafos que pueda sufrir el sensor por haberle quitado la
proteccién antes de tiempo).

* Coloque el depésito de presion en posicidn vertical sobre una superficie
plana, con ayuda de un nivel.

¢ NO coloque el depdsito sobre madera ni sobre una superficie de
goma.

* Quite la proteccion para el transporte del pie sensor y gire el tornillo
(M 16) hacia arriba hasta que el pie sensor toque el suelo. -La conexién
con la instalaciéon se debera hacer en la linea de retorno, teniendo en
cuenta que exista una conexion directa a la caldera de calefaccion (sin
llaves de corte intermedias).

e Conecte el aparato al sistema, sin olvidar colocar un elemento de
vaciado en la conduccién del vaso de expansién. Aun no se debe llenar
el depdsito.

* Conecte el sistema de control a la red eléctrica
(230V -1 ph—-50Hz/16 A).

e Compruebe que los enchufes macho estan bien introducidos en el
sensor de llenado y en el sensor de presion.

e Active el sistema de control:

Programe la presion deseada [F1a]
Programe el idioma deseado [G 23]
Lleve a cabo el ajuste de funcionamiento (ajuste a cero) [G 3a]

¢ Llene el depdsito con agua fria hasta alrededor del 20%.

¢ Desde alrededor del 8% arrancara el compresor.

¢ Cuando el sistema de control haya sido programado para funcionar
con un sistema automatico de rellenado, lo indicara el visualizador
grafico.
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