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Die sich wandelnde Landschaft der
Automobil-Liefernetzwerke

Automobil-OEMs und Tier-n-Zulieferer sehen sich einer zunehmend komplexen und volatilen
globalen Landschaft gegenuber. Zélle, Inflation, geopolitische Unsicherheit, Nearshoring-
Strategien und steigende Kundenerwartungen gestalten die Prioritaten der Supply Chain neu.
Hersteller missen ein sorgfaltiges Gleichgewicht zwischen Widerstandsfahigkeit, Kosteneffizienz
und Agilitat finden, um wettbewerbsfahig zu bleiben.

Zu den wichtigsten Branchenverschiebungen gehéren:

Nearshoring und Handelsdynamik

Z6lle und sich entwickelnde Handelspolitiken
beschleunigen den Wandel hin zum Nearshoring.
Automobilhersteller diversifizieren ihre Produk-
tionsstandorte, wobei China seine Aktivitaten in
Mexiko ausbaut, um US-Z6lle zu umgehen und die
geopolitische Abhangigkeit zu verringern.

Ausgleich zwischen Just-in-Time

und Sicherheitsbestéanden

Automobilhersteller gehen Uiber schlanke Bestands-
modelle hinaus, um die Kontinuitat zu sichern.
Strategische Reserven kritischer Komponenten -
wie Halbleiter - sind unerlasslich, um Stérungen zu
mindern und die Produktionsstabilitat in den
globalen Fertigungsbetrieben aufrechtzuerhalten.

Komplexitat des multimodalen Transports

Die Verwaltung verschiedener Transportmittel -
Seefracht fur interkontinentale, Schiene fir
innerkontinentale und LKW flr nationale Transporte
- stellt eine Herausforderung dar. Hersteller missen
Kosten und Risiken abwégen und gleichzeitig die
Einhaltung von Umweltvorschriften sicherstellen.

Anpassung an die sich &ndernde Nachfrage

bei der Fahrzeugbestellung

Kunden suchen zunehmend nach personali-

sierten und nahtlosen Erlebnissen, was einen Wandel
von einem Push-basierten Modell zu einem Configure-
to-Order-, Direct-to-Consumer-Ansatz vorantreibt.
OEMSs und Tier-n-Zulieferer mussen ihre Flexibilitat
und Agilitat verbessern, um diesen sich entwickelnden
Anforderungen gerecht zu werden.

@ Um effektiv konkurrieren zu kénnen,
benodtigen Automobil-OEMs und
Tier-n-Zulieferer eine synchronisierte,
durchgéngige Supply Chain, die Wider-
standsfahigkeit, Agilitat und Kosten-
optimierung auf jeder Ebene des
Netzwerks gewahrleistet.
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Uberwindung von isolierten
Lieferkettenprozessen durch

vernetzte Ablaufe

Isolierte Systeme und unverbundene Funktionen gehéren zu den groBten Bedrohungen fir die
Leistungsfahigkeit der Automobil-Supply Chain. Wenn Planung und Ausfiihrung isoliert
voneinander agieren, sind die Folgen oft mangelnde Transparenz, geringerer Durchsatz und
erhoéhte Kosten. Mit zunehmender Komplexitat benétigen Automobilhersteller eine engere
Orchestrierung von Produktion, Lagerbestand und Logistik, um Geschwindigkeit, Effizienz und

Kontinuitat zu wahren.

Zu den wichtigsten Herausforderungen der Automobilindustrie gehéren:

Isolierte Planung und Ausfiihrung

Unverbundene Planung und Ausfiihrung sowie
manuelle Excel-Arbeit fiihren zu Engpéassen,
verzogern die Produktion und fihren zu einer
ineffizienten Kapitalnutzung. Fabriken verbrauchen
moglicherweise Strom und Arbeitskréafte, wahrend
sie unter optimaler Kapazitat laufen, was zu erheb-
lichen Kostenineffizienzen in den Betrieben fiihrt.

Bestandsschwankungen und Management

von Sicherheitsbestanden

Mangelnde Transparenz der Lagerbestande bei
eingehenden Materialien und fertigen Fahrzeugen
erhoht das Risiko von Uberbestanden, Engpéassen
und verpassten Verkaufen, wahrend gleichzeitig auf
teurere alternative Lieferanten zurlckgegriffen
werden muss, um kurzfristige Licken zu schlieBen.

Synchronisierung des Produktionsflusses

Die Optimierung der Produktionsperlenkette
erfordert die Abstimmung von Ressourcenengpassen,
Teile-Verfugbarkeit und Fahrzeugkonfigurationen,
um Produktionsumstellungen zu reduzieren, den
Fabrikdurchsatz zu erhéhen und die Linieneffizienz
zu verbessern.

@ Ein integrierter Ansatz verbindet
Planung und Ausfthrung und
ermdglicht es OEMs und Tier-n-
Zulieferern, schneller zu reagieren,
Ressourcen besser zu nutzen und die
Produktion auf Kurs zu halten.
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Die Plattform von Blue Yonder fur durchgangige
Planung, Ausfuhrung und Netzwerk-Kollaboration

Um den Anforderungen der modernen Automobilfertigung

gerecht zu werden, benétigen OEMs und Tier-n-Zulieferer mehr

als funktionale Exzellenz - sie brauchen totale Synchronisation.

Die einheitliche Plattform von Blue Yonder vereint Kl-gestiitzte
Planung, agile Ausflihrung, Auftragsabwicklung und Echtzeit-
Zusammenarbeit, um Widerstandsfahigkeit, Geschwindigkeit

und Prazision in der gesamten Supply Chain zu foérdern. Durch die
Integration aller kritischen Funktionen in ein intelligentes System
erhalten OEMs und Tier-n-Zulieferer die Transparenz und Kontrolle,
um Kundenerwartungen und Geschéftsziele zu erfiillen.
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Leistungsfahigkeit der Plattform

Kl-gesteuerte Integration von Planung
und Ausfiihrung

Die Kl-gestiitzte Plattform von Blue Yonder
unterstitzt Simulationen und Notfallstrategien,

um auf Nachfrageschwankungen, Lieferunter-
brechungen und Nachhaltigkeitsziele zu reagieren.
Prognosen und Bestandsoptimierung reduzieren das
Betriebskapital, wahrend die integrierte Ausfiihrung
die Logistik-kooperation verbessert, Emissionen
senkt und Frachtkosten reduziert.

Integrierte Planung mit Bedarfs- und
Angebotsplanung, integrierter Geschaftsplanung
sowie erweiterter Planung und Terminierung

Synchronisierte Ausfiihrung mit Lagerverwaltung,
Transportmanagement und Auftragsmanagement

Multimodale Logistik und Lagerkoordination

Mehrstufige Transparenz und Zusammenarbeit
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Leistungsfahigkeit der Plattform

@ Ki-gesteuerte Integration von Planung und Ausfliihrung

Integrierte Planung mit Bedarfs- und Angebots-
planung, Integrierter Geschéaftsplanung sowie
Erweiterter Planung und Terminierung

Mit Integrierter Bedarfs- und Angebotsplanung,
Geschaftsplanung und Erweiterter Produktionsplanung
ermoglicht Blue Yonder OEMs und Tier-n-Zulieferern,
Netzwerkszenarien zu modellieren, finanzielle und
operative Ziele abzustimmen und agil auf sich &ndernde
Nachfrage zu reagieren. Echtzeit-Produktions-
sequenzierung und Ressourcenbasierte Planung helfen,
den Fabrikdurchsatz und die Ressourcennutzung zu
optimieren, wahrend Planer Kompromisse bewerten,
Ergebnisse simulieren und intelligentere Lieferketten-
entscheidungen treffen.

Synchronisierte Ausfiihrung mit Lagerverwaltung,
Transportmanagement und Auftragsmanagement

® Multimodale Logistik und Lagerkoordination

® Mehrstufige Transparenz und Zusammenarbeit
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Leistungsfahigkeit der Plattform

@ Ki-gesteuerte Integration von Planung und Ausfliihrung

Integrierte Planung mit Bedarfs- und
@ Angebotsplanung, integrierter Geschéaftsplanung
sowie erweiterter Planung und Terminierung

Synchronisierte Ausfiihrung mit
Lagerverwaltung, Transportmanagement
und Auftragsmanagement

Lager-, Transport- und Auftragsmanagementsysteme
optimieren die Ausfiihrung. Diese Integration
unterstlitzt Automatisierung, intelligente
Auftragsbeschaffung, Echtzeit-Transparenz und
Reaktionsfahigkeit — und hilft OEMs und Tier-n-
Zulieferern, Durchlaufzeiten zu verkirzen,
Verzégerungen zu vermeiden und den Kundenservice
Uber alle Kanéle hinweg zu verbessern.

® Multimodale Logistik und Lagerkoordination

® Mehrstufige Transparenz und Zusammenarbeit
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Leistungsfahigkeit der Plattform

@ Ki-gesteuerte Integration von Planung und Ausfliihrung

Integrierte Planung mit Bedarfs- und
@ Angebotsplanung, integrierter Geschaftsplanung
sowie erweiterter Planung und Terminierung

Synchronisierte Ausfiihrung mit Lagerverwaltung,
Transportmanagement und Auftragsmanagement

Multimodale Logistik und
Lagerkoordination

Die Synchronisierung des eingehenden Transports
mit den Lagerablaufen stellt sicher, dass die
richtigen Teile in der richtigen Reihenfolge fir die
Produktion bereitgestellt werden. Dies reduziert
Emissionen, minimiert Stérungen und unterstutzt
eine effiziente, plnktliche Montage, die auf
Fahrzeugkonfigurationen und regionale Nachfrage
abgestimmt ist.

® Mehrstufige Transparenz und Zusammenarbeit




> BlueYonder

L eistungsfahigkeit der Plattform

Kl-gesteuerte Integration von Planung und Ausfiihrung

Integrierte Planung mit Bedarfs- und
Angebotsplanung, integrierter Geschéftsplanung
sowie erweiterter Planung und Terminierung

Synchronisierte Ausfiihrung mit Lagerverwaltung,
Transportmanagement und Auftragsmanagement

Multimodale Logistik und Lagerkoordination

Mehrstufige Transparenz
und Zusammenarbeit

Echtzeit-Transparenz Uber Lieferanten, Spediteure,
Frachtfuhrer, Kunden und andere Beteiligte ermoglicht
eine Echtzeit-Zusammenarbeit, die eine proaktive
Problemlésung und vorausschauende Planung fordert.
OEMs und Tier-n-Zulieferer konnen Gber globale,
mehrstufige Netzwerke hinweg zusammenarbeiten, um
Risiken zu mindern, die Reaktionsfahigkeit zu
verbessern und sich ohne Unterbrechung an
veranderte Bedingungen anzupassen.




Messbare Geschaftsergebnisse in der
gesamten Automobil-Lieferkette erzielen

Die Kl-gesteuerte Plattform von Blue Yonder erméglicht es Automobil-OEMs und
Tier-n-Zulieferern, spirbare Leistungssteigerungen bei Kosten-, Service- und
Nachhaltigkeitskennzahlen zu erzielen. Durch die Synchronisierung von Planung
und Ausfihrung erschlieBen Hersteller mehr Agilitat, reduzieren Betriebsrisiken
und verbessern finanzielle und kundenbezogene Ergebnisse in groBem MaBstab.
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Verwandeln Sie Strategie in echten Geschéftserfolg
mit einer auf Leistung ausgelegten Lieferkette



Was Automobil-OEMs
und Tier-n-Zulieferer mit
Blue Yonder erreichen

Hauptvorteil 1

Kosteneinsparungen und Kapitaleffizienz

Optimiert Lagerarbeit, Transportausgaben und
Auftragsabwicklung, um Betriebskosten zu senken, wahrend
die Anlagennutzung verbessert, Abfall minimiert und die
Kapitalrendite in allen Einrichtungen und Netzwerken
maximiert wird.
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Hauptvorteil 4

Kundenzufriedenheit und Auftragserfillung

Erméglicht konsistente Servicelevel durch genaue Planung,
Echtzeit-Transparenz und Erflllungskoordination. Reduziert
Verzogerungen, Fehlbestande und Auftragsprobleme und
verbessert die Zufriedenheit bei Handlern, Werken

und Endkunden.
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Hauptvorteil 2

Durchgéngige Betriebliche Effizienz

Beschleunigt Entscheidungen Gber multimodale Logistik- und
Ausfuhrungsprozesse hinweg mittels Kl. Verbessert die
Reaktionsfahigkeit auf Angebots-Nachfrage-Verschiebungen
und steigert gleichzeitig Agilitat, Durchsatz und Produktivitat
in Lagerhaltung, Transport und Werksbetrieb.
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Hauptvorteil 5

Umsatzwachstum und Marktanteil

Verbessert die Nachfrageerfassung und die Angebotsreaktions-
fahigkeit, um die Produktverfugbarkeit zu erhéhen. Hilft OEMs
und Tier-n-Zulieferern, Verkaufschancen schneller zu nutzen und
in wachstumsstarke Markte mit zuverlassigerem Lagerbestand
und Lieferung zu expandieren.
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@ MIT INTELLIGENTER SYNCHRONISATION KONNEN
OEMS UND TIER-N-ZULIEFERER IHRE BETRIEBE
TRANSFORMIEREN, IHRE WETTBEWERBSFAHIGKEIT
STEIGERN UND EINE WIDERSTANDSFAHIGERE,
KUNDENORIENTIERTERE UND LEISTUNGSSTARKERE
AUTOMOBIL-LIEFERKETTE AUFBAUEN.

Hauptvorteil 3

Bestandsoptimierung und Nachhaltigkeit

Verbessert die Bestandstransparenz und -platzierung, um
Uberbestande und Engpésse zu vermeiden. Intelligentere
Planung und Routenfiihrung reduzieren Abfall, unterstiitzen
Nachhaltigkeitsziele und gewahrleisten eine plnktliche
Lieferung mit minimaler Umweltbelastung.

™

Hauptvorteil 6

Verbesserung der Operativen Marge

Reduziert Ineffizienzen tiber Ausfiihrungsebenen hinweg durch
die Abstimmung von Planung, Lagerhaltung, Transport und
Auftragsmanagement. Unterstitzt profitables Wachstum und
richtet die Ressourcennutzung an den Geschéftszielen aus,
indem Ausgaben optimiert und die Cost-to-Serve in der
gesamten Wertschopfungskette gesenkt werden.



Transformation der Automobilindustrie und
Erzielung realer Erfolge mit Blue Yonder

Die Plattform von Blue Yonder hat fihrenden Automobilherstellern geholfen,
Servicelevel zu verbessern, Ablaufe zu optimieren und die finanzielle Leistung zu
steigern. Diese globalen Beispiele zeigen, wie intelligente Planungs-, Ausfiihrungs-
und Transparenzfunktionen messbare Auswirkungen in der gesamten
Wertschopfungskette erzielen.
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@ DIESE ERGEBNISSE ZEIGEN, WIE BLUE YONDER Al
MOBIL-OEMS UND TIER-N-ZULIEFERER BEFAHIGT,
OPERATIONALE EXZELLENZ ZU SKALIEREN, DIE
REAKTIONSFAHIGKEIT ZU BESCHLEUNIGEN UND
WACHSTUM IN IHREN GLOBALEN LIEFERKETTENNETZ-
WERKEN ZU ERSCHLIESSEN.


https://blueyonder.com/customers/mitsubishi-motors-north-america
https://blueyonder.com/customers/renault
https://blueyonder.com/customers/mahindra-and-mahindra

Blue Yonder hat fur Automobilkunden auf
der ganzen Welt Mehrwert geschaffen

Zu unserer geschatzten Kundschaft zéhlen zahlreiche Branchenfihrer in der
gesamten Automobillieferkette.
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@ BLUE YONDER VERFUGT UBER DEN GROBTEN MARKTANTEIL
IN DER AUTOMOBIL-LIEFERKETTENPLANUNG MIT BEEIN-
DRUCKENDEN 38,5 %*.

*ARC-Bericht 2025
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Die nachste Generation von
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durchgangigen Automobil-

Lieferketten antreiben

Um im heutigen Umfeld wettbewerbsfahig zu sein, miissen Automobil-OEMs und Tier-n-
Zulieferer Uber unverbundene Prozesse und fragmentierte Ausfihrung hinausgehen.
Der Erfolg hangt von der Einflihrung einer vollstandig synchronisierten, Kl-gestitzten
Lieferkette ab — einer, die Planung, Logistik und Erfiillung vereint, um Echtzeit-
Reaktionsfahigkeit, Widerstandsfahigkeit und Geschwindigkeit zu ermdglichen.

Why Blue Yonder?

Echte Durchgéngige Transparenz:

Vereint Planung, Bestand und Ausfiihrung in

einer einzigen Kl-gestitzten Plattform. Bietet
synchronisierte Einblicke Uber Lieferanten,
Produktions- und Vertriebsknoten hinweg und
ermoglicht proaktive Entscheidungen, eine bessere
Ressourcenausrichtung und vollstandige
Lieferkettentransparenz in jeder Phase.

Multimodale Logistikoptimierung:

Liefert intelligente Routenfiihrung tiber See, Schiene
und LKW, um Servicelevel und Kosten
auszugleichen. Ermoéglicht dynamische Anpassun-
gen basierend auf sich andernden Einschrankun-
gen bei eingehenden Lieferanten, ausgehenden
Vertriebszentren und sich andernden Kunden- oder
Produktionsanforderungen.

Kl-gestiitzte Proaktive Entscheidungsfindung:
Kombiniert pradiktive Analysen mit Echtzeitsignalen,
um Stérungen vorzubeugen und dynamische
Entscheidungen zu unterstitzen. Hilft OEMs und
Tier-n-Zulieferern, schneller zu reagieren, Ausnahmen
zu reduzieren und die Kontrolle in hochkomplexen,
zeitkritischen Lieferkettenumgebungen zu behalten.

@ Durch die Einflhrung einer integrierten,
Kl-gesteuerten Lieferkette kdnnen
OEMs und Tier-n-Zulieferer effizienter
arbeiten, sich an Unsicherheiten
anpassen und ihr Geschaft fur
langfristigen Erfolg positionieren.



Den Wandel
zu synchronisierten
Lieferketten vorantreiben

Die Automobillieferkette ist nicht mehr nur eine unterstitzende
Funktion; sie ist ein zentraler Treiber fur Wettbewerbsfahigkeit,
Kundenzufriedenheit und operative Widerstandsfahigkeit. Da
Storungen zur Norm werden, missen sich OEMs und Tier-n-
Zulieferer von isolierten Systemen und reaktiver Ausfliihrung zu
vernetzten, intelligenten Lieferketten-Okosystemen entwickeln.

Jetzt ist es an der Zeit, veraltete Modelle zu Gberdenken, Eng-
passe zu beseitigen und das volle Potenzial der durchgéngigen
Synchronisation zu erschlieBen. Diejenigen, die die Transforma-
tion anfiihren, werden nicht nur Kosten senken und Risiken
reduzieren, sondern auch die Agilitdt und Prazision gewinnen,
um in einem unvorhersehbaren Markt erfolgreich zu sein.

©2025 Blue Yonder Group, Inc. Alle Rechte vorbehalten. Blue Yonder ist
eine eingetragene Marke der Blue Yonder Group, Inc. Alle anderen
Firmen- und Produktnamen kénnen Marken, eingetragene Marken oder
Dienstleistungsmarken der Unternehmen sein, mit denen sie verbunden
sind. Blue Yonder behélt sich das Recht vor, diese Materialien oder eine
der Funktionen, Merkmale oder Spezifikationen einer der hierin
beschriebenen Software jederzeit und ohne Vorankiindigung zu andern.
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