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TOP 1 EE und die Technologie 

TOP 2 Markt und Herausforderungen der Kältetechnik

TOP 3 Wasser (R718) - das natürliche und umweltfreundlichste Kältemittel 

TOP 4 eChiller Produktserie - Kälteprozess, Funktionen und Installation
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Die eChiller-Produktserie mit R718 – Wasser als Kältemittel

eChiller35/45 eChiller120

Größere Leistungsbereiche durch 

Verbund-Regelung

Kaltwassertemperaturen ab 12°C

Kälteleistung 20 kW bis 1.000 kW
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eChiller45

Kälteleistung bis 35 / 45 kW

Höhe       1.980 mm

Breite      1.300 mm

Tiefe          700 mm

Betriebsgewicht 570 kg

Leergewicht    510 kg

zweistufiger Prozess
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eChiller45IC
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Projektdaten
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Anwendung Laserkühlung 2D-Laser Blechbearbeitung

Produktionszeit Zweischichtbetrieb; 5 Tage

Kälteerzeugung eChiller45 + Hydraulikmodul + Rück-/Freikühler

Standort Schwarzwald, Deutschland

Inbetriebnahme 25.02.2021

Betriebsdaten seit 01.03.2021

Betriebsdaten bis 28.02.2022

Leistungsbereich Kälte 3-41KW

Kaltwassertemperaturen VL/RL 19 / bis 24°C



Installation
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Rück-/Freikühler in 

Außenaufstellung

Hydraulikmodul

eChiller45
2D-Laser für die 

Blechbearbeitung



Auswertung nach einem Jahr 
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 Anteil Freie Kühlung von 71% (61% FreeCooling + 10% FreeCooling+) 

 Im Zeitraum KW44/2021 – KW09/2022 wurde die benötigte Kälteleistung zu fast 100% durch 

FreeCooling erbracht (Winterperiode)

 Energiebedarf im Durchschnitt 1,27kW/h 

 Energieeinsparung während dieser Zeit gegenüber dem Standardkühler (ohne FC) betrug >70% 

 Selbst im Stage 2 (Verdichter 1+2 in Betrieb) blieb der eChiller (inkl. Hydraulik und Rückkühler) in 

seiner Energieaufnahme unter den Werten des Standardkühlers. 



Häufigkeitsverteilung der Außentemperaturen beim Kunden
Zeitraum: 01.03.2021 - 28.02.2022, 06:00 – 22:00 Uhr, ohne Wochenenden (Quelle: DWD)
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Betriebsartenverteilung
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Energieverbrauch in kW im Betrieb (je Kalenderwoche)
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Energieverbrauch im Betrieb
eChiller45 + Hydraulikmodul + Freikühler
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Betriebsart Energieverbrauch jährlicher Anteil

Standby 0,10kW

FC 1,27kW 61%

FC+ 2,72kW 10%

S1 3,58kW 25%

S2 5,38kW 4%

gewichteter Mittelwert 2,16kW 100%



Betriebsdaten für 1 Jahr
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Ø Nutzungszeit: 82,0h/Woche (2-schichtig)

Ø Energieverbrauch: 2,2 kW/h (ohne Standby)

Ø Kälteleistung: 17,2 kW/h

 Energieeffizienzrate (EER-System) = 7,8

Zeitraum: 01.03.2021 – 01.03.2022



Die Vorteile der eChiller Produkte auf einem Blick

Kosteneffizient

 Plug-&-play Installation

 geringe Energiekosten

 geringer Wartungsaufwand

 BAFA förderfähig

Nachhaltig

 Wasser als Kältemittel, einmalig

 leise, 42 dB(A) in 5 m

 Öl-frei

 vibrationsfrei

Betriebssicher

 wenige Verschleißteile

 integrierte Datenüberwachung

 HTML5 Web Visualisierung

 Sollwerteinhaltung von +- 0,1 K

Sicherheit und Compliance

 Innenaufstellung unproblematisch

 keine F-Gase Verordnung

 keine Druckgeräterichtlinie

 keine DIN EN 378
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Torben Eismann, Head of Sales DACH

torben.eismann@efficient-energy.de

www.efficient-energy.de
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